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DIRECT ANTRIEB > DIMENSIONEN RES
O DRAUFSICHT A 0250 0300 0 400 0500 0600 0750
® B 765 775 1000 1100 1275 1540
@ 94 106 14 130 150 150
' 376 424 570 650 750 900
® ﬁﬂ ° : E* 698 859 1024 1104 1238 1423
Hﬂ e et F —————— - F 16 16 20 20 20 24
® . . . G 15 15 14 18 22 22
i H 280 300 400 470 565 650
— @ BOHRLOCH X 0@ | 560 600 800 940 1130 1300
~© ® J 0430 0480 0630 0700 0844 1000
K 277 283 350 425 500 585
L 280 300 400 470 565 650
SEITENANSICHT
M 488 493 650 675 775 955
® @ NEW‘I';:‘jE 268 331 643 1038 1546 2239
i BRVUWTCT:TGE' 290 361 673 1068 1575 2270
® ALLE MASSE IN MM UND GEWICHT IN KG.
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RFS
KETTENANTRIEB / BLANKE WELLE > DIMENSIONS DATEN
A 0250 0300 0400 0500 0600 0750
B 430 x 430 480 x 480 630 x 630 700 x 700 844 x 844 1000 x 1000
ct 625 655 902 955 1150 1395
Schwebender
D 376 424 570 650 750 900 Schuh  Dichtung fiir schwebenden
Schuh
E 94 106 114 130 150 150
16 16 20 20 20 24
G 15 15 14 18 22 22
—~_ |
H# 615 667 800 963 117 1335 .
| 57 50 50 50 50 95 \
J 7 7 10 7 7 10
K 82 100 97 114 114 116
L 280 300 400 470 565 650
M# 875 936 1116 1295 1530 1872
N 560 600 800 940 1130 1300
o 14 14 18 18 20 22
Rotor mit Keramik
P 53.5 53.5 64 69 79.5 85 Einlagen
Q 50 50 60 65 75 80
R 280 283 355 450 502 612 TYPISCHE
S 333 384 455 513 614 724 “SCHWEBENDER SCHUH”
T 280 300 400 470 565 650 ANORDNUNG
NETTOGEWICHT 293 354 675 1132 1735 2480
BruTtTO GEWICHT 318 388 703 1195 1815 2520
# VARIIERT JE NACH MOTORGROSSE UND GETRIEBE VARIATIONEN. ALLE MASSE IN MM UND GEWICHT IN KG.
NAHERUNGSSENSOREN RS

Unterdrehzahl Sensoren kénnen geliefert und an Zellenradschleusen eingebaut werden. Diese sind auf einer
speziell entwickelten Halterung montiert, die an das Lager verschraubt ist. Der ausgestattete Sensor ist 12mm im
Durchmesser mit CD-PNP Elektrischem Anschluf® und Schutzart IP67. Das Gerat eignet sich fir Temperaturen
von -25 ° C bis +70 ° C.

WELLENDICHTUNG RS

Wir verwenden Labyrinthdichtungen, welches eine Mechanische dichtung ist die um die
Achse oder Welle passt um das Austreten von Partikeln zu verhindern.

Generell bestehen Labyrinth-Dichtungen aus vielen Gewinde oder Nuten, die eng im
Inneren des Gehauses zusammengesetzt sind, wodurch der Staub nur schwer durch
einen langen und schwierigen Weg gehen kann.

ANVAL STANDARD Labyrinthdichtungen an rotierenden Wellen bieten beriihrungslose Abdichtung durch
die Kontrolle des Durchgangs von Teilchen durch eine Vielzahl von Kammern durch
Fliehkraft, sowie die Bildung von kontrollierten Material Wirbeln.

‘Dreifache Labyrinthdichtungen’ sind mit Belagen gefiillt und auf beiden Seiten gefettet.
Diese sind Standard bei allen Schleusen der RFS Serie.

Fett Sduberung - Standard Schleusen werden mit einem Fett Flllvorsatz Uber der
Labyrinth-Dichtung ausgestattet.Durch die Schaffung eines Fett geflllten Hohlraumes
zwischen den Dichtungen wird das Entweichen von Staub Partikel oder Gasen
verhindert.

Luft Sduberung - Wenn Fett nicht verwendet werden kann, konnen Luft oder andere
Gase verwendet werden, um die Dichtung zu versiegeln, so dass alle Staubpartikel oder TYPISCHE
Produkt Gase wieder in den Produktstrom gespllt werden. REINIGUNGSDICHTUNGANORDNUNG

SAUBERUNGS DICHTUNG

HOHE TEMPERATUREN RS

Fir Hochtemperaturanwendungen, jenseits von 250C bis 500C, ist es ratsam, dass das Produkt mit heatkote Aluminium wird. Auch Keramik
Faser-Platten und Flocken sind vorgesehen, um Lager und Dichtungen zu schiitzen.
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SCHWEBENDER SCHUH

Die Anval RFS-Serie verfugt uber einen gehartetem Kugelgraphitguss einstellbaren Schuh. Der Schuh,
der auf dem Rotor liegt, hat bis zu 10 mm Verschleil3 und kann im Betrieb von auen eingestellt werden
um minimalen Abstand zwischen Rotor und Schuh zu allen Zeiten zu erhalten. beizubehalten.

Schwebender Schuh

Anval Zellenradschleusen mit schwebendem Schuh bieten bis zu 4-fache Lebensdauer gegenuber
einer Standard-Zellenradschleuse mit einzigartigen Werten fir verschleiBhohe Produkte wie z. B.
Aluminiumoxid, Eisenerz, Zement, Kohle, Flugasche und Mineralsande.

RFS
Schwebender Schuh

Keramik
Einlagen

MODELL AUSWAHLTABELLE

Geschwindigkeit im Verhaltnis zur Durchsatzleistung
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+ 8 UPM STANDARD FUR KETTENANTRIEB (C)
* 14 UPM STANDARD FUR DIREKTANTRIEB (D)

HINWEIS: DIESE TABELLE DIENT NUR DEM ORIENTIERUNGSZWECK IM ANBETRACHT
VON 100% VOLUMEN.
VON 100% VOLUMEN.

FRACTIONAL FILL (%)

BEISPIEL: MATERIAL MIT EINER SCHUTTDICHTE VON 1000 (KG/M3) UND BEDARFS IN-
HALTVON 350 (T / H) KANN DURCH RFS600 BEI 80% FULLKAPAZITAT UND 22 UPM ODER
MIT RFS750 56% FULLKAPAZITAT UND 19 UPM ERREICHT WERDEN.

HINWEIS: DIESE TABELLE DIENT NUR DEM ORIENTIERUNGSZWECK IM ANBETRACHT

HERSTELLUNGS / TECHNISCHE DATEN

GEHAUSE © Gusseisen LAGER

ROTOR Gusseisen LAGER HERSTELLER

SEITENPLATTEN Gusseisen WELLE

GETRIEBE Heli Wurm oder Heli-Kegelrader (D) / OFFNUNGSGROSSEN
Stirnrad Getriebe (C) TEMPERATUR

DICHTUNGEN Labyrinthdichtungen (Dichtring)

ANTRIEBSTYP Direkt / Kette/ Blanke Welle DIFFERNZIAL DRUCK

ANTRIEBSART Bonfiglioli Standard LEISTUNGSBEREICH

ROTOR TYPEN Geschlossener Rotor LACKIERUNGS STANDARD

ROTORSPITZEN Keramik Spitzen OBERFLACHENBEHANDLUNG

(ANVAL STANDARD)
SENSOR Naherungssensoren (P)

SPEZIELLE DICHTUNGEN

Fett (G) / Luft Spilung (A)

OBERFLACHENBEHANDLUNG
(HOCH TEMPERATUR : >200 °C)

HINWEIS: SONDERKONSTRUKTIONEN SIND FUR HOHERE DIFFERENZDRUCK-UND TEMPERATURREGLER ERHALTLICH.

RFS

Kassettentyp

NTN

CS1030

250, 300, 400, 500, 600, 750 mm

Erbaut zu handhaben eminent
Temperatur

Kann héheren Druck umgehen
Bis zu 621 m3/hr Max.
Dunkel Grau-Blau

50um Graue Grundierung
50um Paracryl IFC (B53 Dunkel. Grau
Blau/ Goldgelb Y14 fiir Kettenschutz.)

75um ES600 Zinksilikat Grundierung
40um Heatkote Aluminium

UNSERE STANDORTE
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